Ochrona
magnezu i
aluminium

Gama uszczelniaczy, podkiadéw i powtok wykonczeniowych
Rockhard — produkty piecowe i dwusktadnikowe produkty
utwardzane w temperaturze pokojowej

Spotka Indestructible Paint rozwija oferte powtok ochronnych
do magnezu i aluminium od ponad 50 lat — pierwsze
doswiadczenia w pracy z magnezem zdobyliSmy juz w latach
50-tych XX wieku wraz z wprowadzeniem serii powfok
Rockhard, poczgtkowo przeznaczonych dla poduszkowca
SRN1 i Smigtowca Westland Wigeon. Pierwsze powioki byty
systemami piecowymi (przeznaczonymi do wypieku) i cho¢
nadal stanowig one podstawe naszej gramy produktéw tego
typu, w kolejnych latach znacznie jg rozwinelismy.

Amerykanski system na bazie fenolu AMS 3132, stosowany za
oceanem jako bazowa ochrona do magnezu, byt bazg dla naszej
gamy produktéw Rockhard. Technologie fenolowg stosowano do
ochrony magnezu w Wielkiej Brytanii juz w latach 40. XX wieku,
jednak szybko pojawity sie bardziej skuteczne rozwigzania.
Niektore wymogi specyfikacyjne (np. grubos¢ warstw) pamietajg
jeszcze te dawne czasy, ale cho¢ mozna by je uznac¢ za
przestarzate, dzisiejsze produkty wcigz muszg ich przestrzegac.

Podobnie jak w wielu innych branzach, dzisiejsza pierwsza liga
producentdw z branzy lotniczej i kosmonautycznej uformowata sie
na drodze fuzji kilku mocnych firm. Przyktadowo, silniki lotnicze
Rolls-Royce’a wchtonety spétki Hawker-Siddeley i Bristol Aerospace.
Kazda z firm tworzgcych te nowe spotki stosowata wtasne srodki
ochrony magnezu — dlatego gama preparatéw Rockhard obejmuje
produkty o réznorodnych specyfikacjach, pozwalajgce uzyskaé
efekty analogiczne do produktéw z innych systeméw. Nawet dzis
mowi sie o preparatach systemu Glasgow, systemu Derby, systemu
Bristol, czy Leavesdon.

Najnowsze prace rozwojowe koncentrujemy na poszerzaniu i
ulepszaniu tradycyjnego asortymentu retuszujgcych powtok
produktéw piecowych i utwardzanych w temperaturze pokojowej,
uwzgledniajgc niedawne podniesienie wymagan odpornosci oraz
zaostrzenie sie przepiséw ochrony srodowiska i bezpieczenstwa.
Produkty o od$wiezonej formule sg wyszczegdlnione w wykazie
0goélnym. Pracujemy réwniez nad dwusktadnikowymi systemami
utwardzanymi w temperaturze pokojowej: chcemy, by ich odpornos¢
na korozje i wtasciwosci ochronne doréwnywaty produktom piecowym —to
dla nas szczegolnie ekscytujgce wyzwanie. Podobnie jak

w przypadku pozostatych produktéw, srodki Rockhard wytwarzamy
takze pod specyficzne wymagania klienta.

Przygotowanie wstepne

W przesztosci pracowalismy na dostepnych na rynku produktach
przygotowujgcych, ktére w Wielkiej Brytanii bazowaty zwykle na
chromianach. Kiedy w USA zainicjowano zmiane — przejscie na
systemy bezchromowe — pojawity sie nowe technologie: ciezkie
anodowanie, i inne technologie anodowe, w tym HAE, Tagnite,
Magoxid i Keronite. Trend szybko rozprzestrzenit na catym swiecie,
a na rynku funkcjonuje kilka niezaleznych systemoéw bezchromowych.

Wierzymy w potrzebe wiekszej synergii miedzy wstepnym
przygotowaniem powierzchni a jej uszczelnianiem/gruntowaniem.
Juz teraz oferujemy system ochrony magnezu i aluminium,
produktami wstepnymi, ktére nie zawierajg chromu. Nieustajg-
co ulepszamy ten system, by ochrona magnezu byta jeszcze
lepsza. Szczegodtowe informacje mozna znalez¢ w ulotce
informacyjnej serii Iptreat.

Mag Sol

Prace prowadzone we wspotpracy z brytyjskim uniwersytetem
doprowadzity do opracowania systemu ,SOL-GEL”, ktéry
zapewnia doskonatg ochrone przed korozjg magnezu réznych
klas. Rozwigzanie to przechodzi obecnie proces testowania na
typowych stopach aluminium w przemysle kosmonautycznym w
ramach programu finansowanego przez rzad brytyjski. Wiecej
informacji znajduje sie w folderze produktowym Mag-Sol.

Wierzymy, ze w zastosowaniach lotniczych przygotowanie wstepne
gwarantuje najlepsze efekty, gdy uzywa sie systemoéw komplek-
sowych. W przypadku magnezu uzycie penetrujgcego uszczelniacza
jest niezbedne przed zastosowaniem kolejnych podktadéw lub
kolorowych powtok. Z kolei do aluminium najlepiej wybra¢ podktad
chromianowy lub, coraz popularniejszy, bezchromianowy.

Uszczelniacze piecowe Rockhard

Oferujemy dwie podstawowe linie produktéw tego typu, obie
skutecznie uszczelniajgce powierzchnie magnezowe i aluminio-
we. Linie r6znig sie nieco wiasciwosciami:

Typ 961

576-450-002-R1 posiada dobrg wytrzymato$¢ w wysokich temper-
aturach; 1000 godzin w 220°C to standardowy wynik testu produktu.
Ma réwniez lepsze wiasciwosci przyczepnosci miedzywarstwowej, co
wazne, gdy przewiduje sie zastosowanie kolejnych powtok podktad-
owych lub dekoracyjnych. Jego wtasnos$ci kolorystyczne wykazujg przy
tym mniejszg stabilnos¢ termiczng: przy prawidtowym utwardzaniu
powtoka przezroczysta przechodzi w ciemno czekoladowy braz. Biata
wersja produktu przyjmuje z kolei bardzo ciemno kremowy/brgzowy
kolor. Formuta najnowszej wersji R1 uszczelniacza jest wolna od
octanu etyloglikolu.

Produkt znajduje szerokie zastosowanie w magnezowych odlewach
skrzyni biegéw $migtowcdw . Polecajg go liczni producenci, np. spotka
Sikorsky. Mozna go takze stosowac jako uszczelniacz w magne-
zowych odlewach silnikdw, przed natozeniem dekoracyjnych powtok
kolorowych.

Na specjalne zyczenie klienta udato nam sie niedawno stworzyé
wersje o zmniejszonej zawartosci LZO, opracowang specjalnie do
powlekania przez zanurzenie/polewanie. Wykorzystujac najnow-
oczesniejsze techniki w celu wigczenia reaktywnych rozcienczalnikéw,
uzyskalismy ponad 25% redukcje LZO przy zachowaniu lepkosci
aplikacyjnej. Uszczelniacz w tej wers;ji jest stosowany na aluminiowych
wymiennikach ciepta. Wiecej informacji na temat IP576-4675 znajduje
sie w karcie technicznej produktu



Typ 985

Przezroczysta wersja 985-111-800 jest nieco trudniejsza w aplikacji,
lecz nadrabia to niepodwazalnymi zaletami. Pozwala na tworzenie
dos¢ grubych warstw poprzez czesciowe utwardzenie miedzy
naktadaniem kolejnych warstw produktu, z koncowym petnym
utwardzeniem po natozeniu warstwy nawierzchniowej. Uszczelniacz
lepiej zachowuje kolor niz typ 961 i moze by¢ stosowany jako
powtoka dekoracyjna. Produkty systemu 985 majg takze nieco
lepszg odpornos¢ na chemikalia stosowane w kagpielach
anodujgcych, dzieki czemu nadajg sie bardziej do zastosowan,

w ktérych anodowanie jest czescig procesu produkcyjnego.

Najnowsza wersja jest wolna od toluenu i posiada obnizong
zawarto$¢ LZO (IP985-547); obecnie jest ona szeroko

i z powodzeniem stosowana na liniach produkcyjnych Safran
Group i Airbus Helicopters.

Przy naprawach nie zawsze mozliwe jest uzycie
wysokotemperaturowych uszczelniaczy piecowych; elementy
przeznaczone do powlekania mogg zawiera¢ czesci z réoznych
metali, co daje rézne szybkosci rozszerzania w podwyzszonych
temperaturach. W odpowiedzi na ten problem opracowalismy
wersje uszczelniacza o niskiej twardosci i parametrach technicznych
zblizonych do produktow piecowych..

985-111-002 zostat oficjalnie dopuszczony przez McDonnell-Douglas
Boeing do uzytku w remontach skrzyn biegow $migtowcéw Apache.

IP985-125, dostepny na rynku produkt z tej linii utwardzany

w nizszych temperaturach, sprawdza sie w kilku gateziach
przemystu lotniczego oraz innych procesach, gdzie utrzymanie
temperatury utwardzania ponizej 150°C ma kluczowe znaczenie.

Podktady piecowe Rockhard

System gruntowania moze by¢ stosowany w ochronie aluminium

jako uzupetnienie lub alternatywa dla przezroczystych uszczelniaczy.

Powszechnie stosuje sie podktad na uszczelniacze
576 i 985 do magnezu.

Podktady Rockhard bazujg na systemie 985, a wiec tradycyjnie
wykorzystujg pigmenty chromianowe — sprawdzone srodki antykorozyjne.
Podktad 700-155-003 sprawdzit sie¢ w szeregu zastosowan, w tym

w aluminiowych obudowach turbin w silnikach turbinowych. Rolls-Royce
okresla ten produkt jako spetniajgcy normy specyfikacyjne MSRR 9226.
Niedawno otrzymane zezwolenie ECHA na zastosowany w produkcie
pigment chromianowy gwarantuje dostepnosc¢ tego podktadu do 2030 roku.

Zmiany w przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska

i bezpieczenstwa prowadzg narzucajg producentom, szczegolnie
w Europie i Ameryce, przejscie na systemy wolne od chromu.
WiozyliSmy duzo pracy w stworzenie bezchromowych pigmentow
antykorozyjnymi. Efekt naszych staran to podktad 1P985-6500
produkowany réwniez bez toluenu.

Podkiad zostat przetestowany w giéwnym laboratorium firmy Rolls-
Royce, gdzie uzyskat wynik ponad 6000 godzin neutralnej wydajnosci
w mgle solnej pod powtokg ASTM B-117 na aluminium. Produkt zostat
takze przyjety do uzytku w catej grupie Safran we Francji oraz

w Airbus Helicopters — jego parametry techniczne byty lepsze

w poréwnaniu z poprzednim systemem zawierajgcym chrom.

Piecowe powtoki wykonczeniowe Rockhard

Podobnie jak w przypadku podktadéw, gama powtok wykonczeniowych
Rockhard bazuje na systemie 985, ktory zapewnia stabilnos¢ koloru
w szerszym zakresie temperatur.

Czarny potyskujacy (614-150-002), czarny matowy (615-155-001)
i szary potyskujgcy (985-000-693) od lat znajdujg réznorodne
zastosowanie, w tym w podwoziach, wymiennikach ciepta,

obudowach silnikéw i osprzecie sterujgcy.Produkty te w standardzie s

petniajg normy DTD 5562, a dodatkowo takze normy MSRR 9226.

Linia wykonczeniowa, podobnie jak linia uszczelniaczy i podktadow
z systemu 985, zawiera produkty o zmniejszonej zawartosci LZO,
wolne od toluenu (linia IP985).

Oferujemy produkty w szerokiej gamie kolorystyczne;j
zatwierdzonej i stosowanej w catej grupie Safran (zaréwno
w produkgciji lotniczej, jak i wojskowej), a takze w Airbus
Helicopters.

Oczywiscie dbamy o to, by produkty wykonczeniowe z tej
linii nieustannie spetniaty normy DTD 5562 i MSRR 9226.

Piecowe powtoki wykonczeniowe Rockhard cechuje wysoka
twardos¢ i wyjgtkowa odpornos¢ na erozje i dziatanie
chemikalidw. Produkty z obu systeméw sg stosowane

z powodzeniem do powlekania topatek turbin i innych
czesci technicznych uzywanych w przemysle lotniczym

i wojskowym, sprawdzajg sie takze w innych wymagajgcych
zastosowaniach.

Dwusktadnikowe systemy Rockhard
utwardzane w temperaturze pokojowej

Pierwotnie opracowane jako systemy retuszujgce dla
systemow piecowych Rockhard, systemy dwusktadnikowe
mozna stosowac tam, gdzie suszenie/wypalanie nie jest
mozliwe lub pozadane, a gdzie jednoczesnie konieczne
jest zapewnienie dobrej odpornosci na korozje lub dziatanie
chemikaliow.

Z uwagi na to, ze produkty te utwardzane sg w temperaturze
pokojowej, mozna stosowac je na podtozach wrazliwych na
temperature, w tym na kompozytach, niektorych tworzywach
sztucznych, a nawet na drewnie i azbescie.

Specyficzne wiasciwosci produktow z tej gamy sprawiajg,
ze sprawdzajg sie one w nietypowych zadaniach lotniczych,
np. jako wypetniacze kompozytowych podktadéw ptatowcow
na lekkim smigtowcu HAL DHRUV.

Systemy na zimno zawierajg szerokg game uszczelniaczy,
podktadoéw i powtok wykonczeniowych, zaréwno bardziej
tradycyjnych, z niskg zawartosci substancji statych, a wysokg
zawartoscig LZO, jak i bardziej nowoczesnych, o formutach
z niskg zawartoscig LZO, stworzonych przy uzyciu
najnowszych technologii i bez rozpuszczalnika HAPS.

Dla zachowania spojnosci z linig produktéw piecowych,

w tej gamie dostepne sg zarowno podkfady zawierajgce
chromian i bezchromianowe pigmenty antykorozyjne.

Produkty z linii na zimno spetniajg normy i sg uzywane

w szerokim zakresie roznorodnych specyfikacji i, takich jak:
Def-Stan 80-161 (DTD 5555); MSRR 9064; LB 568; PWA 36568/9,
CPW 714/5, PS 5618, PRO599 (WL-TR 100018).

Szczegodlnie wyrdzniajg sie pod tym katem produkty:
750-450-004 (przezroczysty uszczelniacz); IP3-6700 (podktad
bezchromianowy o niskiej zawartosci LZO); 750-152-009

i 700-155-005 (btyszczace i matowe czarne powtoki
wykonczeniowe), a takze kolorowa linia IP3 z potyskiem,

o niskiej zawartosci LZO. Wszystkie produkty stosuje sie

z odpowiednimi katalizatorami.

Nieustannie pracujemy nad podnoszeniem twardosci
oraz odpornosci na korozje i chemikalia naszych powtok,

wykorzystujgc w tym
osiggniecia nanotech-
nologii. Spodziewamy
sie, ze efektem
naszych prac bedzie
szereg produktow
utwardzanych na
zimno o parametrach
wydajnosciowych
rbwnowaznych

z systemami piecowymi.
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